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Verordnung uber das Meisterprufungsberufsbild
und uber die Prufungsanforderungen in den
Teilen | und 1l der Meisterprufung im Karosserie-
und Fahrzeugbauer-Handwerk (Karosserie- und
Fahrzeugbauermeisterverordnung - KaFbMstrV)

KaFbMstrv
Ausfertigungsdatum: 08.05.2003
Vollzitat:

"Karosserie- und Fahrzeugbauermeisterverordnung vom 8. Mai 2003 (BGBI. | S. 668), die durch Artikel 14 der
Verordnung vom 17. November 2011 (BGBI. | S. 2234) geandert worden ist"

Stand: geandert durch Art. 14 V v. 17.11.2011 1 2234

FuBnote

(+++ Textnachweis ab: 1.9.2003 +++)
(+++ Zur Anwendung vgl. § 9 +++)

Erlduterungen zu der Meisterprifungsverordnung im Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk werden im
Bundesanzeiger veroffentlicht.

Eingangsformel

Auf Grund des § 45 der Handwerksordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 24. September 1998 (BGBI.
I'S. 3074), der durch Artikel 135 Nr. 3 der Verordnung vom 29. Oktober 2001 (BGBI. I S. 2785) geandert worden
ist, in Verbindung mit § 1 des Zustandigkeitsanpassungsgesetzes vom 16. August 2002 (BGBI. I S. 3165) und dem
Organisationserlass vom 22. Oktober 2002 (BGBI. | S. 4206) verordnet das Bundesministerium fur Wirtschaft und
Arbeit im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung:

§ 1 Gliederung und Inhalt der Meisterprifung

Die Meisterprifung im Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk umfasst folgende selbstandige Prifungsteile:
1. die Prafung der meisterhaften Verrichtung der gebrauchlichen Arbeiten (Teil 1),
2. die Prufung der erforderlichen fachtheoretischen Kenntnisse (Teil 1),

3. die Prufung der erforderlichen betriebswirtschaftlichen, kaufmannischen und rechtlichen Kenntnisse (Teil 1lI)
und

4. die Prifung der erforderlichen berufs- und arbeitspadagogischen Kenntnisse (Teil IV).

§ 2 Meisterpriifungsberufsbild

(1) Durch die Meisterpriifung im Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk wird festgestellt, dass der Prifling
befahigt ist, einen Handwerksbetrieb selbstandig zu flhren, Leitungsaufgaben in den Bereichen Technik,
Betriebswirtschaft, Personalfiihrung und -entwicklung wahrzunehmen, die Ausbildung durchzufihren und
seine berufliche Handlungskompetenz selbstandig umzusetzen und an neue Bedarfslagen in diesen Bereichen
anzupassen.

(2) Dem Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk werden zum Zwecke der Meisterprifung folgende Tatigkeiten,
Kenntnisse und Fertigkeiten als ganzheitliche Qualifikationen zugerechnet:
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1. Kundenwunsche ermitteln, Kunden beraten, Auftragsverhandlungen fuhren und Auftragsziele festlegen,
Leistungen kalkulieren und Angebote erstellen,

2. Aufgaben der technischen und kaufmannischen Betriebsflihrung, der Betriebsorganisation, der
Personalplanung und des Personaleinsatzes wahrnehmen, insbesondere unter Berlcksichtigung der
betrieblichen Aus- und Weiterbildung, des Qualitdtsmanagements, der Haftung sowie des Arbeitsschutzes,
der Arbeitssicherheit, des Gesundheits- und des Umweltschutzes, einschliellich der Verwendung
|6semittelarmer und I6semittelfreier Produkte; Informationssysteme nutzen,

3. Auftrage durchfiihren unter Berlcksichtigung von Fertigungstechniken und Instandhaltungsalternativen,
der berufsbezogenen gesetzlichen Vorschriften und anerkannten Regeln der Technik sowie des
Personalbedarfs und der Ausbildung; Auftragsbearbeitung und Auftragsabwicklung organisieren, planen
und Uberwachen,

4, Umfang von Schaden und Mangeln an StraBenfahrzeugen, Karosserien und Fahrzeugaufbauten ermitteln,
Instandhaltungsmafnahmen nach fachlichen Vorschriften und Vorgaben der Fahrzeughersteller festlegen,

5. StraBenfahrzeuge, Karosserien, Fahrzeugaufbauten und deren Baugruppen sowie Bauteile unter Beachtung
statischer und dynamischer Anforderungen sowie technischer Normen und gesetzlicher Vorschriften
konstruieren, herstellen, wiederherstellen und instand halten, einschlieBlich der Lackierung; Ausbau-,
Umbau- und Nachriistarbeiten durchfiihren, Gberprifen und dokumentieren, Prif-, Steuerungs-, Regelungs-
und Messtechniken beherrschen,

6. Arbeitsplane und -prozesse, Skizzen, Konstruktionen und technische Zeichnungen, insbesondere mit
rechnergestutzten Systemen, erstellen,

7. Funktion von StralRenfahrzeugen sowie deren Baugruppen und Bauteilen bewerten, Arbeitsweisen
beurteilen,

8. Arten und Eigenschaften zu verarbeitender Werkstoffe, insbesondere Metalle, Kunststoffe, Holz, Glas und
Verbundwerkstoffe, einschlieRlich der Verfahren zur Oberflachenbehandlung, bei der Planung, Konstruktion,
Fertigung, Beschichtung, Konservierung und Instandhaltung bertcksichtigen,

9. manuelle, maschinelle und programmgesteuerte Be- und Verarbeitungsverfahren, insbesondere Richt-,
Trenn-, Umform-, Flige- und Montagetechniken, beherrschen,

10. Fehler- und Stérungssuche durchflihren, Mallnahmen zur Beseitigung von Fehlern und Stérungen
beherrschen, Ergebnisse bewerten und dokumentieren,

11. Leistungen abnehmen und protokollieren, dem Kunden tbergeben, abrechnen und Nachkalkulation
durchfihren.

§ 3 Gliederung, Prufungsdauer und Bestehen des Teils |

(1) Der Teil | der Meisterpriifung umfasst folgende Prifungsbereiche:
1. ein Meisterprifungsprojekt und ein darauf bezogenes Fachgesprach,
2. eine Situationsaufgabe.

(2) Die Durchfiihrung des Meisterprifungsprojekts soll nicht [anger als vier Arbeitstage, das Fachgesprach nicht
l[anger als 30 Minuten dauern. Die Ausfiihrung der Situationsaufgabe soll sechs Stunden nicht Uberschreiten.

(3) Meisterprufungsprojekt, Fachgesprach und Situationsaufgabe werden gesondert bewertet. Die
Prifungsleistungen im Meisterprifungsprojekt und im Fachgesprach werden im Verhaltnis 3:1 gewichtet.
Hieraus wird eine Gesamtbewertung gebildet. Diese Gesamtbewertung wird zu der Prafungsleistung in der
Situationsaufgabe im Verhaltnis 2:1 gewichtet.

(4) Mindestvoraussetzung fur das Bestehen des Teils | der Meisterprifung ist eine insgesamt ausreichende
Prifungsleistung, wobei die Prifung weder im Meisterprifungsprojekt noch im Fachgesprach noch in der
Situationsaufgabe mit weniger als 30 Punkten bewertet worden sein darf.

§ 4 Meisterpriifungsprojekt
(1) Der Prifling hat ein Meisterprufungsprojekt durchzufihren, das einem Kundenauftrag entspricht. Dabei

hat er zwischen den Aufgaben nach Absatz 2 Nr. 1 oder 2 zu wahlen. Die konkrete Aufgabenstellung erfolgt
durch den Meisterprifungsausschuss. Die Vorschlage des Priflings sollen dabei bertcksichtigt werden. Vor der
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Durchfihrung des Meisterprufungsprojekts hat der Prifling den Entwurf, einschlielich einer Zeitplanung, dem
Meisterprifungsausschuss zur Genehmigung vorzulegen.

(2) Als Meisterprufungsprojekt ist eine der nachfolgenden Aufgaben durchzufihren:

1. eine schadhafte Fahrzeugkarosserie vermessen, Instandsetzungsalternativen beurteilen und
Instandsetzungsweg unter Beachtung des Schadensumfangs bestimmen; eine Instandsetzung durchfihren,
ein Karosserieteil anfertigen sowie eine Lackierung unter Berucksichtigung des Lackaufbaus herstellen;

2. eine Fahrwerks- oder Karosseriebaugruppe rechnergestitzt planen, entwerfen, konstruieren und daraus ein
Fahrwerks- oder Karosseriebauteil einschlieflich der dazugehérenden Schablonen anfertigen.

Die Aufgabe nach Nummer 1 umfasst zusatzlich eine rechnergestiitzte Schadenskalkulation, einen Arbeitsplan
sowie Prufprotokolle. Die Aufgabe nach Nummer 2 umfasst zusatzlich eine rechnergestitzte Angebotskalkulation,
einen Arbeitsplan und ein Prifprotokoll.

(3) Die im Meisterprifungsprojekt nach Absatz 2 Nr. 1 erbrachten Prufungsleistungen der Schadenskalkulation
und des Arbeitsplans werden mit 25 vom Hundert, die Instandsetzung, das angefertigte Karosserieteil, die
Lackierung und die Vermessung der Karosserie mit 65 vom Hundert und die Prufprotokolle mit 10 vom Hundert
gewichtet. Die im Meisterprufungsprojekt nach Absatz 2 Nr. 2 erbrachten Prifungsleistungen der Planung, des
Entwurfs und der Konstruktion mit der dazugehérenden Angebotskalkulation und des Arbeitsplans werden mit 30
vom Hundert, das angefertigte Fahrwerks- oder Karosseriebauteil und die angefertigten Schablonen mit 60 vom
Hundert und das Prifprotokoll mit 10 vom Hundert gewichtet.

§ 5 Fachgesprach

Auf der Grundlage der Priifungsleistungen im Meisterpriifungsprojekt wird ein Fachgesprach gefuhrt. Dabei soll
der Priifling zeigen, dass er die fachlichen Zusammenhange aufzeigen kann, die dem Meisterprifungsprojekt
zugrunde liegen, dass er den Ablauf des Meisterprifungsprojekts begriinden und mit dem Meisterpriifungsprojekt
verbundene berufsbezogene Probleme sowie deren Lésungen darstellen kann und dabei in der Lage ist, neue
Entwicklungen zu berlicksichtigen.

§ 6 Situationsaufgabe

(1) Die Situationsaufgabe vervollstandigt den Qualifikationsnachweis fiir das Karosserie- und Fahrzeugbauer-
Handwerk.

(2) Als Situationsaufgabe sind die nachstehend aufgefiihrten Arbeiten auszufiihren:

Fehler und Stérungen an nicht mehr als drei vom Meisterprifungsausschuss vorgegebenen Fahrzeugsystemen
feststellen und eingrenzen, Instandsetzung unter Berlcksichtigung von Kosten, Qualitat, Zeit, Materialeinsatz und
Arbeitsorganisation ausfihren und protokollieren. Als Fahrzeugsysteme kommen in Betracht:

a) Bordnetzsysteme,
Beleuchtungssysteme,

)
¢) hydraulische und pneumatisch gesteuerte Systeme und Betatigungseinrichtungen,
) Fahrzeugsicherheitssysteme,

)

Fahrwerk- und Bremssysteme,
f)  Komfortsysteme.

(3) Die Prufungsleistung in der Situationsaufgabe wird aus dem arithmetischen Mittel der Einzelbewertungen der
Arbeiten nach Absatz 2 gebildet.

§ 7 Gliederung, Priiffungsdauer und Bestehen des Teils Il
(1) Durch die Prufung in Teil Il soll der Prifling durch Verkniipfung technologischer, sicherheitstechnischer, ablauf-
und verfahrenstechnischer, werkstofftechnischer, mathematischer und wirtschaftlicher Kenntnisse nachweisen,

dass er Probleme analysieren und bewerten sowie geeignete Lésungswege aufzeigen und dokumentieren kann.

(2) Prifungsfacher sind:
1. Karosserie- und Fahrzeugtechnik,
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Auftragsabwicklung,
Betriebsfihrung und Betriebsorganisation.

(3) In jedem der Prifungsfacher ist mindestens eine Aufgabe zu bearbeiten, die fallorientiert sein muss:

1.

Karosserie- und Fahrzeugtechnik

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, Aufgaben und Probleme der Karosserie- und
Fahrzeugtechnik unter Beachtung technischer, sicherheitstechnischer, wirtschaftlicher und 6kologischer
Aspekte in einem Karosserie- und Fahrzeugbauerbetrieb zu bearbeiten. Er soll fachliche Sachverhalte
beurteilen und beschreiben. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils mehrere der nachfolgend aufgeflihrten
Qualifikationen verknUpft werden:

a) Aufbau, Funktion und Arbeitsweise von StraBenfahrzeugen und Systemen sowie deren
Bauteile und Baugruppen, insbesondere aus den Bereichen Fahrwerk, Lenkung, Bereifung,
Bremsanlage, Sicherheitseinrichtungen, Elektrik, Elektronik, Komfort- und Klimatechnik analysieren;
Oberflachenbeschichtung beurteilen,

b) technische Lésungen fir die Instandsetzung von beschadigten Stralenfahrzeugen sowie fiir Um- und
Neubauten erarbeiten, bewerten und korrigieren,

¢) Arten und Eigenschaften von Werkstoffen sowie Werkstoffverbindungen beurteilen und
Verwendungszwecken zuordnen,

d) Verfahren zur Oberflachenbehandlung und Stoffeigenschaftsanderung dem jeweiligen
Verwendungszweck zuordnen,

e) Pruf-, Steuerungs-, Regelungs- und Messtechniken dem jeweiligen Verwendungszweck zuordnen, Fehler
aufzeigen und beseitigen,

f)  Konstruktionsentwlrfe bewerten und korrigieren; rechnergestitzte Konstruktionen und Berechnungen
unter Berlcksichtigung technischer Anforderungen und physikalischer GréBen erstellen,

g) Aufbau und Funktion von Fahrzeugaufbauten und Anbauteilen beurteilen und beschreiben;

Auftragsabwicklung

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, bei der Auftragsabwicklung die ablaufbezogenen
Malnahmen, die fir den technischen und wirtschaftlichen Erfolg in einem Karosserie- und
Fahrzeugbauerbetrieb notwendig sind, kundenorientiert einzuleiten und abzuschlieen. Bei der
Aufgabenstellung sollen jeweils mehrere der nachfolgend aufgefihrten Qualifikationen verknupft werden:

a) Auftragsabwicklungsprozesse planen,

b) Methoden und Verfahren der Arbeitsplanung und -organisation unter Berlcksichtigung der
Fertigungstechnik, der Montage sowie des Einsatzes von Material, Geraten und Personal bewerten,

c) Arbeitsplane, Skizzen, Zeichnungen und Abwicklungen, insbesondere unter Anwendung von
rechnergestitzten Systemen erarbeiten, bewerten und korrigieren; Ergebnisse dokumentieren,

d) Unterauftrage vergeben und kontrollieren,

e) Schadensaufnahme an unfallbeschadigten Fahrzeugen darstellen, Instandsetzungsalternativen
vorschlagen und die erforderliche Schadensabwicklung festlegen; Kostenvoranschlag erstellen und
Nachkalkulation durchflhren,

f) qualitatssichernde Aspekte bei der Auftragsannahme und bei der Einsteuerung von Auftragen in das
innerbetriebliche Informationssystem beschreiben;

Betriebsflihrung und Betriebsorganisation

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, Aufgaben der Betriebsflihrung und Betriebsorganisation
in einem Karosserie- und Fahrzeugbauerbetrieb wahrzunehmen. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils
mehrere der nachfolgend aufgefiihrten Qualifikationen verknipft werden:

a) betriebliche Kosten ermitteln, dabei betriebswirtschaftliche Zusammenhange berlcksichtigen,

b) Personalentwicklungs- und -fihrungskonzepte entwerfen und umsetzen,

(@)

)
) MarketingmaBnahmen zur Kundenpflege und zur Gewinnung neuer Kunden entwerfen,
)

o

Informations- und Kommunikationssysteme in Bezug auf ihre betrieblichen Einsatzmdglichkeiten
beurteilen,
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e) betriebliches Qualitatsmanagement planen und darstellen,
f)  berufsbezogene gesetzliche Vorschriften und anerkannte Regeln der Technik anwenden,
g) Haftung bei der Herstellung, der Instandhaltung und bei Dienstleistungen beurteilen,

h) Erfordernisse des Arbeitsschutzes, der Arbeitssicherheit, des Gesundheits- und des Umweltschutzes
darstellen; Gefahren beurteilen und MaBnahmen zur Gefahrenabwehr festlegen,

i) Betriebs- und Lagerausstattung sowie Logistik planen und darstellen.
(4) Die Prufung im Teil Il ist schriftlich durchzufiihren. Sie soll insgesamt nicht langer als acht Stunden dauern.
Eine Prufungsdauer von sechs Stunden taglich darf nicht Gberschritten werden.

(5) Wurden in hdchstens zwei der in Absatz 2 genannten Prifungsfacher jeweils mindestens 30 und weniger
als 50 Punkte erreicht, kann in einem dieser Prifungsfacher eine miindliche Erganzungsprifung durchgefihrt
werden, wenn diese das Bestehen des Teils Il der Meisterprifung ermdglicht.

(6) Mindestvoraussetzung flir das Bestehen des Teils Il der Meisterprifung ist eine insgesamt ausreichende
Prifungsleistung. Die Priifung des Teils Il ist nicht bestanden, wenn

1. ein Prafungsfach mit weniger als 30 Punkten bewertet worden ist oder

2. nach durchgefihrter Erganzungsprifung zwei Prafungsfacher jeweils mit weniger als 50 Punkten bewertet
worden sind.

FuBnote
(+++ § 7 Abs. 5 u. 6: Zur Anwendung vgl. § 9 +++)

§ 8 Allgemeine Priifungs- und Verfahrensregelungen, weitere Regelungen zur
Meisterprufung

(1) Die Vorschriften der Meisterpriifungsverfahrensverordnung vom 17. Dezember 2001 (BGBI. | S. 4154) in der
jeweils geltenden Fassung bleiben unberiihrt.

(2) Die Prifung in den Teilen Il und IV der Meisterpriifung bestimmt sich nach der Allgemeinen
Meisterprifungsverordnung vom 26. Oktober 2011 (BGBI. | S. 2149) in der jeweils geltenden Fassung.

§ 9 Ubergangsvorschrift

Die Regelungen des § 7 Absatz 5 und 6 gelten nicht fir die bis zum 31. Dezember 2011 begonnenen
Prifungsverfahren. Diese werden nach den bisherigen Vorschriften zu Ende geflihrt.

§ 10 Inkrafttreten, AuBRerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. September 2003 in Kraft.
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